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HISTORIA ~© MISION DE EMPRESA ._

MECAVAL 21 presenta un dilatado conocimiento © - IMECAVAL 21 es una empresa cuya actividad
| prhducti;fé’éel fundérﬁenta en la H‘abrir’:agliﬁ::ﬁ de
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profesional con mas de 40 anos de experiencia
.-_."1 i e ) C M
| “Diezas y  conjuntos para sectdres: ‘como:
L Automocion, Edlico, Hidraulico, ‘Aeronautica,

n .

dedicados al mecanizado de precision.

Nuestra finalidad es suministrar siempre un
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producto que se ajusta a las necesidades
especificas y especiales de cada cliente, ] - - el ' Py | _— atacion, Fabricantes déMaguinaria, etc...
abordando los proyectos desde un angulo de alta

resolucion y en interaccion con los distintos

departamentos de ingenieria. Por lo

P , |
empleamos tltimas tecnologias y equi

objetiveifiial del cumplimento de los plazos y la
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TECNOLOGIA

En MECAVAL 21 fabricamos desde piezas unicas
(Utiles de control, troqueleria, repuestos...), hasta
grandes series para el suministro industrial.
Disponemos de Rectificadoras, Tornos, Centros
de Mecanizado, y Fresadoras, todos ellos CNC,
gue, apoyados por un sistema de CAD-CAM,
aumentan su rendimiento y generan superficies

complejas en 3D.
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CALIDAD

La totalidad de los procesos que integran las
fases de mecanizado se hallan sometidos a un
riguroso seguimiento y control. Por este motivo,
en el ano 2006 se implanta el sistema de gestion
de calidad ISO 9001:2000 avalado por Dekra
Certification GmbH con N° 30706690
asegurando de este modo que nuestros
fabricados cumplen los requisitos técnicos fijados
pnr- nuestros clientes. Redefiniendo los procesos
en base a la experiencia acumulada, los
resultados obtenidos aumentan su eficacia y
eficiencia, resolviendo los problemas vy

reduciendo los costes.
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? - " ~gestion medioambiental. Gumplir los-objetivos
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medioambientales deriva a la empresaty a'Slis

: . clientes beneficios adicionales por-la ventaja -
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j : social que implica ser una empresa ecologica:
: Reduccion de costes para la optimizacion de :
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B “recursos energéticas y eliminacion de‘residuos.
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Aceros al carbono
i
DESIGNACION NORMAS NACIONALES RESISTENCIA { N/mm) EN ESTADO BONIFICADO*
usoUce MBI N ¢ i Ma P S N Otros UNE  AFNOR DN Aisisae CAMPODEAPLICACION ESTADO DESUNINISTRO Del6  16<Dcd0  40<D<100 100<Dx160 160<D<250  250<Dx500
C25E 11158 EN10083-1 025 055 - - - - Fz/Fn20  XC25 Ck25 1025  Aoeroal carbono con una buena scidabiidad para pieras de bajo limite sisfico (250 - 800Nmm ) para o sector maritima y | construceién de méguinas. Buena capacidad de embuticién y plegado, Bruto de laminacion 550 - 700 5080 - 650 - - -
(35E 1.1181 EN10023-1 035 0,65 FII3/F1130 XC32MC3E k35 103571038 Aceronl carbori para piezas que recuieren un beite elistion de 4002 500 Wimm L para el secior  maeltiens y s conatroceidn de miguinas, Adsmite b soldadhe, Bruto de laminacdn 630- 780 600 - 750 550-700
C45E 11191 EN10083-1 045 0,65 F114/F1140 XCASMC4E (k45 1045  Acerodl carbiong e usa general, para plezas con ura resistencia meda (550 - B0 Nimm ¥ [enestade.  borificadky, aptn para of temple superficlal Bruto de laminacidn 700 - 850 650 - 800 630- 780
(55  1.]203 EN10083-1 055 RSN - - - - FIN5/F1150 XCSSH1 (k35 1055  Parapiemes do deben pasees una retitencia e 700 a SODNIeTY pra o sector marktima locormincciSn. che miquinaria agricola, permite o temgple an aceite en perfiles menones de 15 P, Bruto de laminacidn 800 - 950 750 -900 700 - 850
CA0E 11221 EN10083-1 060 0,75 - - XC60 Ck60 1060/ 1064 acernal carbono para plezs para o secior markimo y b construccifn dembquinas conura resisiencla. e 7502 550 N 2 Bruto de laminacin 850 - 1000 800 - 960 750 - 900 - -
S235JRG2 10038  EN 10025 :;U,E'El {Hﬂ {UJHS {l}ﬂ-1-5 {IJEHH F1_IIfFI EE# RSt37-2 AST0Gr36 Aceode base noaleada de o generl Admite b soidadura Bruto de laminackin 340-470 340-470) 340-470 320-410 320-470
| S35502G3 10570 EN100S <022 <055 <160 <0035 <0035 F112 Ei5 S152-3  AST2Gr50 hcerde calicad noakeado de uso general, aptn para o 150 3 bejes tempesaturas [ 20°0. Admitela  soldadura, Bruto de laminacién 400-630 490 - 630 490 - 630 450-630 450-630
Aceros de bonificado
DESIGNACION NORMAS NACIONALES RESISTENCIA { N/fmm?) EN ESTADO BONIFICADO
wooucn man™WVEEC S Mn ¢ Mo N Oos  UNE  AFNOR DN AIsusag CAMPODEAPLICACION ETADODESUMNSTRO  pejg  16<Dcd0  A0<D<T00 1004IXI60  160<DX2S0  250<XS00
41Cr4 17035 EN100E3-1 041 075 105 - F1202/F1211 424 4104 5140/5140H Acero vieace al Cr apto para of sector de [ construccidn y o sector markime, apto para el temple. superficial Recocido, benificade, bruto de laminacidn 1000- 1200 900-1100 800 - 950 - . -
' 50Mod4 17218 EN10083-1 025 05 1065 02 Fi22 5CD4  50Mod 4130 Acemaieado o Crido con una elevada tenacidad yuna buena soldeblidad paa méquinas yel sector  de b automeocitn. Rexcoxicio, borficade, bruto de laminacidn 900 - 1100 800-950 750 - 850 650- B0O 650- 800 600 - 750
340rMod 17220 ENTD083-1 034 075 105 02 F 1250 U4  UOMod  4135/4137  Aceo sleado 8 Crivo con una elevada tenaddad para miquinas y o sector de fa automackin Recocicio, boeificads, beutn de laminacidn 1000-1200  900-1100 800 - 950 750-900 700-850 650- 800
§20Mod 17225 ENT00831 042 05 105 02 - F1252/F125 004  40hod 414074140  Acerocon una buena temacidad en pleas ce secciones medias, apto para o temple superfical Recockda blands, bruto de laminackn 1100-1300  1000- 1200, %00- 1100 800-950 750-900 700- 850
~ 420MoS4 17227 EN10083-1 042 075 105 02 50,030 F1252/F125 - 20 Mo Acem oo una buena tenacidad en piezs de secciones medias, aptn pera el temple sperficial Busn  mecanizado Bonificado 1100-1300 ~ 1000- 1200 200 - 1100 800-950 750-900 700 - B50
CriNiMos 16582 EN10083-1 034 065 150 02 150 F128 [BNDE  MCNIMoS 4337/ 4380  Acero alead, pars pies sometidas a cangae elevadas, dond se raquiens una beracidad alt Sectoresr - olicn, maguinaria y miquing y herramienta. Bonificado 1200-1400  1100-7300  1000-1200  900-1100 800-950 750- 900
4 0CrNiMoR 16580 EN 100431 030 045 200 040 200 F1272 WNDE  10CrNiMos Aece aladko, para peras sometidas a cargas muy slevadas, donde s requiers una tenacidad alta.  Seciones: enevgition, maguinaria y mébquina y hermamienta, Bonificado 1250-1450  1250- 1450 1100-1300  1000-1200 900- 1100 850- 1000
= WNiCMo16 16773 EN 100831 036 045 180 035 385 F1260/F126 35NCD16  36MCrMo16 Acero aleado para piezs muy soliciadas de cvalquier dimensidn y de mdxima reporabilidad o miguinas y motores. Apto pars bujes temperaturas y esfueros combinadon de flexdn y torsion Bonificado 1250-1450  1250-1450.  1100-1300  1000-1200  1000- 1200
Aceros para rodamientos
DESIGNACION NORMAS NACIONALES
austuch noninoOVAVGRNEE o e o Mo Al Otros UNE AFNOR DN  AISUSAE CAMPO DE APLICACION ESTADO DE SUMINISTRD  TEMPLE [*C) Mlmww Js mo o B s
10006 13505 ENG83-17 100 025 035 150 <0050  Cugh3l F131/F1310 100C6 1000w S2100  Rodamientos y cofinetes de todas ks dimensiones, andlos y discos con wn espesor depared debsta. 30mm Recocida globular, max. 207 HB Hﬁﬂ%ﬂg 150-180 62 HRc 4] B 3 29
100CrMnSi5-4 13520 ENGE3-17 100 060 L1D  155 - <0050  Cuch30 - 100CME  100CMné  K19195  Anilos ydisoos con un espesr de pared de mis de 3 mm. Recocido globular, max. 217 HB  830- 870/ acere 150- 180 62 HAc ES 63 57 18 M
100CrMo7-3 13536 ENGB:17 100 025 070 180 017 <0050 Cuch3D - 100CD7 100CrMo7-3 Anilles pesados y coinetes con un espesar de pared de mds de 3 mm. Recocido globular, max. 230HB  840-880/acee  150- 180 62 HRe 66 85 62 53 M
Aceros para muelles
DESIGNACION NORMAS NACIONALES PROPIEDADES MECANICAS EN ESTADO BOMIFICADOD
st e OWAVIGENTE & o Mo W Otros UNE AFNOR DIN  AISI/SAE CAMPO DE APLICACION ESTADO DE SUMINISTRO m TEMPLE  REVENIDO(*C) RN/mmi  Rg{N/mn® TEMACIDADKVL)
385i7 15023 EN10089 038 155 065 - Cu+10:5n <050 F 1451 4157 3857 Arandela de muelle, tensores gara el sector de b constnuccidn, Recocido blando, max, 217 HB 000-820 B30-860/acua  430-500/ aire »1030 1180 - 1370 -
61%07 17108 EN10089 061 180 OB 035 Cua +10:5n <060 F 1442 615C7 &S0 G262  Mueiles para o sector maritime, la consiruccidn y b maquinara Recocido blando, max. 248 HB 000-830  B4D-B70/aceite  430-500/ aire =115 1350 - 1600 »5
5513 1176 EN10089 055 . 085 085 Cu+105n <0,50 F1431 55C3 5503 5155/5160  Muelies aptos para plezas de mayores dimensicnes. Recocido blando, max. 248 HB 020-830  780-B10/aceite  430-500/ aire >1200 1400 - 1650 >4
SICV 18159 EN10089 0,51 090 105 - 017 Cu+10Sn<0B0 F1430/F143  STCVA  S0CVA 614576150  Aceroestindar de muhes, para cangas elevadas (1370 - 1720 Nimm 2 ), Recocido blando, max. 248 HB 020-830  830-B60/acee  430-500/aire >1200 1400 - 1700 >0
520rMoV4 17701 EN10089 052 090 105 02 015 Cu+1051<050 - S1COV4  S1CrMava Actro de muelles para carges elevadas, apto para mayores sacdones que ol TKMI 510%4 Recocido blando, max, 248 HB 020-830 A30-BS0/aceite  430-500/ alre »>1200 1400 - 1700 »6
LI
Aceros de cementacion
ey DESIGNACION NORMAS NACIONALES
) ; 17013 17016 EN10084 017 075 D0BS & - - - - 18C3 1703 5015/5115  Purm componentes con una resistencia e el mickeo mitach, pen oo ond buena resstencia a b fatige Bruto de laminacidn 880 - 580 &80 - 930 860 - 900 780 - E.:U 650-7 130 - 200
16¥nlrs 17131 EN0084 016 1,15 0% - - - F1516 16MC4  16MnCrS 5115 Acesnal Cridn para ba construccie de engranajes, pificnes y plezas cementadas de secriones pequefias (que nequieran ua resistencia en el nddiea de 700 - 1200 Nimm - Bruto de iminacidn, recocido blands. 680 - 980 880 - 980 860 - 900 780- 820 ﬁSU-?L'ID 150 - 200
16MnCrSs 17139 EN10084 0,16 1,15 0% 50,030 F1516/F 1517 I6MACISS 5115 Acoroal e poral comstruccin de engranales, piones y pleras comentacs desoccones pequefias Qe Pexqesan Una resistenia en el nicken de 700 - 1200 Njmm*, Buen mecanizad. Bruto de laminacion 660 - 980 880 - 980 860 - 900 780-820 650- 700 150 - 200
OMnlrs 17147 EN10084 020 Eam 115 . - - F 1500 JOMC5  20MnCrS 5120 Aceroal Cridieon mibs C qae ol TEM 16MCS y por tanto con mayer deremy en el dcde. o engranaie. ¥ pihomes. Bruto de laminacion B60 - 980 880-980 860 - 900 780-820 650-700 150 - 200
0MICMe2-2 16523 EN10084 020 080 055 020 055 - . JINICrvio2 Acero con una buend Méiistencia a b Ffiga, Pan pifiones cementados, calas de camblios de camiones,  3utomowviies y maguinaria agricola. Arboles y cremelieras. Bruto de laminacidn BE0 - 980 880 - 980 860 - 900 780- 820 630 - 650 150- 200
WNCMoS22 16526 EN10084 10,20 080 055 020 055 50,030 F1522 JONCD2  2INCrikaS2 8620/ 8620 Acero con unabuens resistenci a a e, Pars pifones cementados, caas de amblos de camiores,  #utomoiles y maquinara ageicala Arboles y remelieras Buen mecarizad Recocido blando, max. 212HB  B80- 980 &80 - 980 860 - 900 780-810 630- 650 150- 200
1SMCN3 15752 EN10084 017 055 075 . 325 - F1540 I5NCT3  15NICr13  4320/4320H Ggubtaiey bisle y otras piers de motor que deben cumpli s ms aitas exigencias d restencia o o mickeo y teracidacd Engranajes muy solicitadas de p.gj. cajas de velocidades y reductons. Recocido blando, max. 229HB ~ B80-980 &80 - 980 840 - 830 780-820 600 - 630 150- 200
18CrNiMo7-6 16587 EN10084 0,18 0 165 03T 155 - - 18NCDE  17CrNibos Ejesy engraraje en f sectce edlicn. Para rranguetas, Digalfal es y bieks muy solicRadas. Tene en el miicleq ura pesistencia elevada y ra exoeiente Ieracidad. Apto pra uso 2 bajas tempenstures. Aecocido blando, max. 207HB  BBO- 980 £80 - 980 830- 870 780- 820 630-650 150 - 200
J | 18GMoss 17243 EN10084 0,18 Gh 1 00 - 50,030 F1550 18CrMa54 Epleac mucho en piezas cementacas de hasta 40 rm de diimetm, paj Bes de pistones foulones),  drboles e eva y engranaes, Buen mecanizads, Bruto de laminacidn BE0 - 980 80 - 580 860 - 900 780-820 650-700 130- 200
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Aceros de nitruracion
DESIGNACION NORMAS NACIONALES RESISTENCIA ( Njimm?) EN ESTADO BONIFICADO DUREZA SUPERFIQIE
sustuch nowimcn OAVGENTEC G Ma Cr Mo Ni Otros UNE  AFNOR DIN  AisysaE CAMPODEAPLICACION ESTADODESUMINISTRO 1 e 16cDckd  40<D<ion  100<D<160  160<D<250 NTRURADAHV)
MOAMoS-10 18507 EN10085 034 055 1,15 020 AIT00 F174]  30CADGI2  BCrAIMo7  A355CLD  Acero al Al para didmetros pequedios y elevadis durezas de superfice Bonificado 800-1000  800-1000 . 950
41CrAMo7-10 18508 EN10085 041 055 165 030 . - Al 1,00 F1740  40CADE12 41CAMo7  A355CLA  Fartesde vibvuia de ol presitn y elevada resiencia a b fatga, engranajes, husilos de edrwsién,  pifiones. Para didmetros medios. Bonificado 950- 1150 900- 1100 850- 1050 800- 1000 950
3CMaYe 18519 ENT0085 031 055 250 0 - Vo,15 F1720 30Criovs - Acer bre de Al para duseras relativamente bajas de ritrncidn y profundidades derrunacidn. relativamente grandes. Para engranajes, dlindros, gulas, rodillos de endereradn, et Bonificado 1100 - 1300 1000-1200  900-1100 850- 1050 800
MUOANT-10 18550 EN10085 034 055 1565 0208 100 AIT,00 - - Aceeo al Al para diimetros grandes, para bulones, husilios de earuside, diindros, engranajes yanilos. Bonificado 900 - 1100 850- 1050 800 - 1000 800 - 1000 950
1%
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Aceros de facill mecanizacion e e
SBOLICA mmm{ S Mn P S Pb Otros UNE AFNOR DIN  AISI/SAE CAMPO DE APLICACION ESTADO DESUNINGTRO D<i0 M0<D<16  16<D<#d  40<D<3  63<D<I00 MAQUINABILIDAD*
B 11SMn30 10715 EN10087 <014 <005 1,00 <0,110 0300 FIU/FN 5250  G5MIn28 1213 Para peras debuja solictacide. Exrelente mecanizado. Bruto de laminacidn, calibrado 560-800 510- 760 460-710 410- 660 380-630 170
-; 115MnPb30 10718 EN10087 <014 <005 1,10 <0110 0300 030 FN2/FM2 5250Ph 9SMnPb28 120113  Para pleras de baja solicitaciin. Mecanizado mejorads en comparacidn con el TRMI 115030 debido la presenia de ploma. Bruto de laminacion, calibrado 560 - 800 510-760 460 - 710 410- 660 380- 630 210
Aceros microaleados
DESIGNACION NORMAS NACIONALES CARACTERISTICAS MECANICAS TRAS ENDURECIMIENTO POR PRECIPITACION  rpmpLe suPERRIGIAL
susducn Nomewor OAVIGENTE o n & NV Otros UNE  AFNOR DN  Alsisae CAMPODEAPLICACION ESTADODESUMINSTRO  cowind  Ritimm®l A% 2i%} KUL) HRe)
19%MnVS6 10301 EN10267 019 050 140 0040 005 04 . - Acren para [a fabricaciin de piezs fodadas y estampeadas en callenie ton una buena ductilidad Bruto de laminacion >390 600 - 750 »16 g!! - -
IBMnVSE 10303 ENT10267 03B 050 140 0040 0015 004 - - Acero para [ f2iwicacin de piezzs foreciss y estampadas m csleme con un buen equiibriode  propiedades mecinias. Bruto de laminacidn 2520 800 -950 212 225 214 252
N 46MnVS6 11304 ENT0267 046 050 140 0040 0015 014 - - Acem pars b Fabricacidn de plezas forfadas y estampads en calients con una mesistenia slevada Bruto de laminacitn >580 900- 1050 >10 >0 >11 »54
..-.,::-,ﬁm!
Aceros al boro
DESIGNACION NORMAS NACIONALES BONIFICADO CARACTERISTICAS MATERIAL BONIFICADO (PARA REVENIDO A 200°C)
ot OV Gy 0 Mo N Owos  UNE AFNOR DN Aisysag CAMPODEAPLICACION ESTADODESUMINISTRO  repieioc) REVENIDOGC) RANImm®  Raimmd A% KVU)A20C
30MnB5 15531 En1ooss3 030 i - B 0,0030 - J0MnBSAR Equipns empleados en la agricutura idiscns, refes del arsdo, moldesdoras] yenchras piblices.  Calidad bisica Bruto de laminacidn 850/ agua 200 - 500 - - - -
2IMnCrB5-2 17182 EN100833 027 125 045 80,0030 - . Equipos empleados en b agricultura idiscos, rejas del arado, moldeadoraslyenchras piblics.  Para plezas que requilenen ma mayor aptitud al conformado, Bruto de laminacidn 860/ agua 200 - 500 +080 1100- 1500 =10 227
33MnCrEs-2 17185 EN100E33 033 1;5 045 60,0030 - Eauipes ermpleacios enla agricuthira idisces, rejas el arado, mokdeadiras] y en ciras plbbices Pasa ehevadas durezas frales Bruto de laminacion 850 aquacaceite  200-500 >1060 1250 - 1600 >10 »27
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ACEROES DE HERRAMIENTAS

Aceros rapidos
DESIGNACION COMPOSICION QUIMICA [VALORES ORIENTATIVOS EN %)
Sllilmunmmutﬂhtrhﬂﬂtn

Otros
Hab-5-25(M35) 13243 082 410 500 1590 640 480 -

CAMPO DE APLICACION

Fresas de tnda tipa, de midma edgencia,

HS2-10-1-8(M42)  13M7 108 - = 410 B0 120 10 sl

Fresas, makrices de grabar, s de elevac desgaste.

HS652CM2) 13343 080 - - 410 SO0 190 640 -
HS6S53M3f) 1334 122 - - 410 500 290 640 -

Escaiadores, brocas Pebooidales, resas, maices de corte fing.
(islees dbe altn reni miento y midma resistencia o desgaste.

HS23-1(M1) 13346 080 - = 380 850 120 180 -

Acerp ripido tenar con buen rectificace, Brocas, peines y rodillos ce romcar,

HS2-3-2(M7) 13348 102 380 850 E;BI:I 1,80

Aceros pulwmet.alurglcus

DESIGNACION COMPOSICION QUIMICA (VALORES ORIENTATIVOS EN %)
HHMHUHMC Si M O Mo V W G
080 - 620 300 1,10 3,00

Otros

Beocas helficoidales; machas, mdiliog y peines de noscar, hiless, excanadonss.

CAMPO DE APLICACION

Trabajo en i y en serni-caliente. Tieme ura exelents benacidad

Nb 1,00

H55u5~4{~hHPH]| - 130 425 475 410 540 -

Trabajoen o, uso universal. Bn frio tiene mayor benadidad y resistencia al desgaste queel TSP 13,

HS 10-2-5-8 - 180 475 230 510 1000 790

Permite cbiener una dureza al que frvorece ura bisens resistends ol desgeste adhesivo v a la fatige. Para hemamientas de corte, tene una mekr nessbencia 2l cesgaste que & TSP 23y ToF 30,

HS 18-4-6-6 = 185 475 4715 630 1850 580

Acern con mayor resisienda o revenido y més resistend al desgaste que o TSP 5. Empleads sobee todo para fresss madre.

H5 8-6-3-2 - NS 620 300 800

Compactacitn ce polves abrasives. Fare el irabajo en frie. Tene una excelents resistencia ol cesgaste sbrash,

Nb 1,80

H5 6-5-3 (~M3/2PM) ~13344 128 425 500 310 640

Acen pulvimetalingios estindar para hemarmientas de corte.

H56-5-3-9 - 130 425 500 320 630 830

Fara hemamientes de corte, fiens una mayor resisienca ol desgeste y al revenido que el TSP 23

290 1800 300 800 Nb 1,80

Acems de tr‘EbEJD en frio
DESIGNACION COMPOSICION QUIMICA (VALORES ORIENTATIVIOS EN %)
SMBOLCA  NUMERCA €SI Mn G Mo Ni VW

Otros
(450 11730 045 020 070 .

Resiste solkcitud combinada de comosiin y desgaste. Se aplica en Ualles de cone en b industra alimentaria, para conedones, hutiies sinfin, cuchillas granuladeras, makdes para materias plisticas.

CAMPO DE APLICACION

Martillor, Rachas, hoces, cuchilles, siems, #ic

S0Cr2 ~1.2018 050 020 {:I,En

BILOK 2018, 0 la "chapa apl’, con tolevancia reducida, penmite un trazado fino y precisa. Se wiliza para calibres, resortes; sufrideras, (tiles de corte, cuchillas, placas de presidin, sopories, plantillas, etc

102Cr6 12067 100 020 190

(s e moletaar, matrices en fiig, pequedes dlindros.

X210Cn2 12080 200 030 1200

[iies de corte y purzonada de it rendimients, cuchilbe

0,70

53 1210 120 030 ool
045

65 SICvoV 6-2 067 160

: .I.maphta H&?mpasaﬁuudepmbwﬂnyhmﬂmdecmw re'-i'lim:shrm

.'lm:al 5 con duezz afta, apto para ol mudrnmirm pera cuchitas demla]rwm mﬂmd& chepa grusse.

X100CrMoVs 12363 100 030 500

Cuchillas circulares, iitles de estampaciin y de desbarbada.

X1530MoV12 12379 155 030 12,00

Rofilios y pdnes. che poscar, matrices de corte, cuchilas croulares.

- 0% 030 800

Acero al 8% de Cry 2% de ¥, con una buena resitencia al revenida y una excelente restsienda 2l desgaste. Para cudhillas droubares y planas, puraones y mandrinos.

ﬁEﬁEﬂEEEE

X102 12436 Z10 035 12,00

Matrices de covte de alto rendimients, cirallas.

100MinCrivd 12510 095 020

—
L=

0.60

(et e roscado, Fresas, itiles de pummonads y corte.

BIWCIVT 12550 060 075 1,10

1B

Purones en frio para chapas groesss.

~ X520rioVe-1 79 130 040

Hesramientas de corte, coachilies y hojas de cizalla, corte de espesones grossos, bemamientas de trabajo de maders

~12631 052 0%

1,10 Nb

220 0,30

Utfles e corte |purzones y matrices], rodilos y peines de aminaciin, hemamientas para trabajar la madeva, Refundida

830

X3NiCoMoTi18-95 12709 1003 500 1800 -

Co 10,005 71 1,00

Purizees de prensade, armadurat.

45NICrMoV16-6 12746 045 025

=

150 080 400 050

Cuchillzs de ciralla, matrices de prensada.

XA3NCiviod 12767 045 025 140 IZLZII:I 400

Estampis para cuberterfa, Uiiles de prevaade, hofas de dnfla

G

ﬂﬂh':rtr'u'ﬂ
=~ X100

12841 030 020 040 G0 - -
B-1-1 » 100 090 800 160 180 - =

AGEI"DE de tr‘EtIE]Ci en caliente
DESIGNACION ~ COMPOSICIGN QUIMICA (VALORES ORIENTATIVOS EN %)

SIMBOLICA NMERICA C Si Mn C Mo NV W
X38CrMoVs-1 035 030 5 1,35 045 -

Otros

Ehﬁdemrmmmmh

Cuchilles, hermamientes de covte fing, peines de laminacidn, u.-:l'i.a-:.nrma'ﬁrrwﬂm para b confommacide en frio, pars el corte de mader, rﬂilx e leminacidin, moldes pera sustandias almm

CAMPO DE APLICACION

Mioides de inyeccién 2 presitin de metales igeras donde s reguiere una mayor tenacidad de b que tienen el 12343 y 1 2367, Para mokdes grandes y moldies con figuras compleas. Refndida.

A6CrSiMoNT 1.2119 045 070 180 030 0,20

Tiene una mayor resteiencis al revenido a temperaturas > 300°C que & Thyrothenm 2774 y una mayor reststenca &l desgaste. Pary anillos de preside, marrices de fods y matrices pass preveas de preforma.

IJrEU

X38CMOVS-1 12343 038 1,00 530 130 0,40

Maides de inyeccién a presidn de metales Bgeros. Oncional refindida

1.2344

Purzeees y mandrings, hileras de extrusin de metales kzeros, Opcional refundido.

X40CrMoV5-1 040 100 530 140 1,00

K320Mov3-3 12365 032 300 280 0,30

=]

Moldes de inyeadidn a presidn de metales pesados. Para forja, donde se emplea enfriamientos bruscos, s con aqua.

A3BCMoV33  1.2367 037 50 300 060

Para mekdes de inyecridn a presidn de metales ligerca, donds 2 reculere una mayor resistencia a la fitica bénmica. Matrices de fora de alt renimiento, bleras.

55NICrMov7 12714 110 170 010

0,56

Matrices v estampas de forls, caberst de punade, émbalos de ednusiin

0,50
X16CrNiSi25-20 .
XBCNT7

1272
12787

500
16,50

0,15

022

40 -
1,70

A:m.umﬁmrrh:umumwamahfmwmﬂrmiammhmﬂﬁ!;mhmwmﬂ

Acers teenplable, reststente & b comesidn. Hemamients para la transformacin del vidro.

' EE%E ' BIEEE

XNiCoTi288 1219 002 800 1200 - CoB00Ti(50

(Jfes de impeociéi 2 presifin y noyos de soficitackin extrema, Refindido al vedh,

E320rMoCoV3-3-3 12885 032 irﬂﬂ 280 0,30 (o300

[fies e preri  de Extrunitn pars metales pesadss.

X45MoCrV5-3-1 - 045 030 030 300 500 100

Para forja en lineas automtizadas, donde: s2 requiens una buena pesistencia 2l desgeste en callente. Tiene una excelente conductividad témica. Refundida.

Aceros para la tr*ansfcwmaclmn de materias plast.rcas y

DESIGNACION COMPOSICION QUIMICA (VALORES ORIENTATIVOS EN %)
SIMBOLICA  MUMéRicA C  Si Mn O Mo N OV W

Otros
C450 11730 045 '-.'-'JU 07 :

CAMPO DE APLICACION : : -

Para soportes, mrmmmm:m mgﬂthirﬂmm

~ (55U 0,55 0,75

Acern forada y normalizde coflUna resistencia de apms 650 - B.'I.'IIL'I'rl-l2 (Calidad indirada para moldes empheadcs para peolotipo

40CrMinMoB-6 0,40 150
40CrhinMo58-6 0,40 1,50

1. 1111
1812

H{I Eﬂﬂ
190 020

: m_MMmmmd:mm 150N mnwbmuﬂdm#plld:. Para espesores hasta 400 .

Acem pretratado oon Una resistencia ceapmee 950 - 115]HI'I'I'I'I'I1D:IIEIEH'I:E-'I'EE'IB'.'!J. Grabado quimico y elactroercaidn imitada,

~SANICMoVE 12711 055 070 110 030

Acern pretratado con Una resistencia de aprox. 1200 - 1350 Wimem? o Und beena aptidud de palida, Pars moldes de ita calidad.

ACNMnNMoB64 12738 040 150 190 020

&mnummmmmﬁmm%mwbﬂm:hpﬂ

~ 2BMnCriiMoG 54 028 13+

mmmmmmmdemuﬁu-umwm’.mmmdwuyahmmﬂw:mymmmmm

Xa2(r13 1.2083 042 13,00

Aceo ingaddable, revocido en estads de suministm, Paramaldes de inpeonidn de plistions comasivos. Buen pulido.

X40CrhiMov14 0,40 1330 080

Acerninguidable, recocido en estado de suminisira. Pars moldes de inyeccidn de plisticos comosivos. Bxoslente pulido, Refundida,

X330rs16 1.2085 033 16,00

Acern ingxidable pretratads 3 una resistend de 950 - 1100 i Para moldes de imveccitn de plisticns connshos. Bxcelents mecanizade, Mo apte pars grabade quimion y slectrosrsidn.

¥36CrMo17 11316 036 1600 120

jcumrm!ﬂtiapmﬂﬂadnaurumﬂumﬁeﬂiﬂ I1I:|]H.|'r|'|1'| hanﬂh&mmthﬁﬁmm

BECMOVE-T 1343 0,38 530 130

!.:mdrhr#tdcdm ma.bmraq.-uhhdydybmm Pat iﬂdhdﬁﬂﬂ'ﬁﬂﬂkﬂdtﬂ:ﬂ.ﬂﬂ,mhh mewmfwda

X40CrMoV3-1 17344 0,40

Acero de temple dé durezs media, buena maquinabilidad y buen pulido, Far moldes de materias pisticas de alta calidad, nitrurable. Opcional refundido,

530 140 - -
~XSNMACUAB-1T - 015 - I Cu 1,00 A1 1,00

Acern refundido de enturedmients por precipitacide, suminisirada & ura dunera de speo 40 KR nllmh."rrrFI. Exeelente palids v grabado quimics, Buena aptitud pars [ slectroersidn y i sokdadur

X15NiMnCuAlS3-1-11 - - 0,15 150 3,00 i ]W

Acero de enduracimientn por pracipitacion, sumingtads & una dures de apito 40 HR: 1250 Wimer'). N3 estabilidad dmesrional, buena soldabiidad, pulid imitado.

Cu350Nb +
S0150 Cu+

_1:1]]
1250

. 40

~ XSCrNICUNB15-5 - 005

- 005 130

A=recocido AT = recocido de disolucion (hipertemple) QT=templadoy revenido P=endurecidopor pra:ip ag

"MECANIZADDS
o\ WWW.MECAVAL.

 Acero refundido pesistente a la comositin, que endurece por precipitacién, suministrado a una dureza de aprox. 40 Hec (1250 Nimm 1. Excelente pulldo, buena soldabiidad.
Aern resistinte 3 comosion, que endunecs por praciptacin, con una exoslents mecanibilidad y buena soldahiidad. MMunmmmﬂm‘mmrm
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Empl hl'imu aciope carhurqire::ucrdnd i ;5

INOXIDABLES Y ALUMINIO
COMPOSICION QUIMICA (VALORES ORIENTATIVOS EN %) DUREZA LELASTICO RTRACEION A

"“'“‘-W“’“.&u. 2 om e nf'u o e i i N i APLICACIONES

14460 monmoNzs2 329 005 100 200 0035 0030 25002800 450650 130200  N:0,05-020 H 260 460 620880 20  Jecra quimics peboquinics desainaciin deaga, construccdn ce barcos, 1 4460

14462 XaCHNMON 253 003 100 200 0035 0015 2100300 450650 250350  N:010-022 H 270 450 650880 25 incustia quiica petioquimica desalinizaciin de agua, construccibndebarcos.  1,4462

14501 AP 74 003 100 100 0035 0015 24002600 GOOBOD 300400 “WOLEUERS W 290 s30 730930 25 [gls uimica peroquinia madesr, desliimain e agen constuknde 1 4501
Aceros |nc:xldables austenfl:.ime _ COMPOSICION GUUNCAVALORES OUENTATIVOS B4 ) ooeak LksTeo unconn

R I e . . e Omar nce TR RIS e on APLICATIONES o

14301 KCie10 W4 007 100 200 0045 0,030 17001950 B0C-1050 N<O11 H 215 190 500700 45  ncustia delaviomévi, quimica, imentacido, decoracitn, alimentacén 14301

14305 NACHMSIBS MW 010 100 200 0045 0,150,35 17,001500 BOC-1000 N<OI1;Co<l00 H 230 190 500750 35  Decoletaje, decoracibn, industna del automévil. 14305

14306 XS] 4L 003 100 200 0045 0,030 1800-2000 10,00-1200 N<0,11 H 215 180 460680 45 Industriadelautomdwil, petroquimics, quimica, decoracion, 14306 ff\\

14307 ocsanes 040 0,03 100 200 0045 0030 17501950 EOC-10,00 N<O11 H 215 175 450680 45  Construcciin, aerondutics, petrogquimica, decoracidn. 14307

14310 Xiochines 01 0050015 200 200 0045 0015 16001900 600950 <080 N<O H 230 195 500750 40  Incustria del automéil, quimica, alimentacion, electrinica 14310

14401 WcMai-z2 316 007 100 200 0045 0030 16501850 10001300 2,00-250 N<0,11 H 215 235 S00700 40  Construccidn, industria quimica 14401

14404 mowmMorrz2 3161 003 100 200 0045 0030 16501850 10001300 2,00-250 N<G,11 CH 215 200 500700 40, Construccitn, industria quimicay famackutica A —

14419 oMz 3I6LN 003 100 200 0045 0,015 16501850 1100-1400 250300  N:0.12-0.22 H 250 180 580800 40 | Industria Parmacéutica, papelera, plantas de festilzantes. 14420 /

14435 arMols43 3161 003 100 200 0045 0030 17001900 12501500 2.50-300 N<0,11 H 215 200 S00700 40 lndustna farmackutica, papelers, plantas de festiizzntes. 14435

14436 mowMai33 316 005 100 200 0045 0030 165041850 10501300 250300 N<O1 H 215 200 SO0700 40 Incustria farmacéutica, textl, papelera. 1443 —

14530 KINCMeGus s - 002 070 200 0030 0010 19002100 24002600 400500 N<05;Cu:120-200 H . 230 w230 530730 35 Industriaquimica, papelers, scidos y gases. 14539

14541 MECOTIIEN N 008 100 200 0045 0,030 17,001900 5001200 Ti: 5xC0,70 H . 215 "190. 500700 40 Industria quimica, construccitn de tanques, plantas de cogeneracidn. 14541

14550 xscWMisl0 347 008 100 200 0045 0015 17001900 5001200 No10xC100 H 230 205 510740 40 Construccidnde plantas para b energi nudeat 14550

14571 wowmemzaz2 31671 008 100 200 0045 0030 16501850 1050-1350 200250  Ti:5xC 0,70 H 215 200 500700 40  Construccion de industias quimicas y farmacéuticas , texti, 14571

14580 xscrmonbir122 316Ch 0,08 1,100 200 0,045 0,015 1650-1850 10501350 200250 Nb:10xC 1,00 H 230 215 510740 35  Industra quimica, naval, petrogquimica , equipamiento electrdnicn.

Aceros refractarios ferriticos y Eust:enﬂ'slcms

14360 -

mm (VALORES ORIENTATIVOS EN %) DUREZA LELASTICO RTRACCION &

160

ﬂm wﬁn asm € sl mm‘; £ 5 G W e Otros ms- M8 RpOZ% Rm, % pciones oo
14713 X10CrAl - 0,12 1,00 1,00 0040 0030 00800 M 0,50- i,m .ﬁ 192 00 400 20 Indlustria del automdvi], componentes de trabiajo 2 alts temperatura, ingeniers. 14713
14762 X10CrAM M6 012 140 1,00 0040 0030 002600 Al:12-17 A 23 280 520720 10 inchstiadelavtomévl, componentes detrabajoa alta temperatura, Ingenierda. 14762
14828 Xi50MiSi202 309 0N 250 20 0045 0,030 1900-21,00 11,00-1300 AT 23 20 550750 30 Aplcacionesaafiatemperstur, abricackin de aniflos segmentosy pensforadee. 14828
14841 XI50MG25-20 304 G20 250 200 0045 0030 H.{E-!ﬁm FS'.EID-EW AT 23 B30 550750 30 Apkaconesaatatmpennim, M&mhmﬂiﬁﬂﬂm 14841
14878 X12ONT8S  3AH 012 100 200 0045 0030 ummm 9,00-1200 Ti>4x%C<080 AT 215 190 500720 40  Fabricactnde homes, unions témicas 14678
Aluminio con magnesio
NORMAS COMPOSICION QUIMICA o
NormaN. % % % % % % % % % * % mmoone JSAARE m o A O . APUICACIONES: MATERIAL
DIN1725DIN1712 5731 S Fe Cu Mn Mg In m M O Otros Al SUMINSTRO  RmMimm’RpoRiest A% Nmm'  HD X
33315 AMgl 5005 030 070 020 020 0500 020 0,10 0,15 Resto 0 W 35 | 15 29 27  Decorcid, luminarias, cancasas de crdenador, Industria de la alimentaciin 33315
H12/H22 125 80 2 - 38 27 yembalaje carmoceriade vinbusas, puertas defemocarl
H14/H24 145 110 2 - o 17
H-18/H-28 185 160 1 s 27
33583 AMgl5 5052 025 040 010 010 220280 010 020 015035 015 Resto 0 170 65 12 210 47 268 Fecdplentsspara lquides, camoceras de suinbuses caldererh, industriacel 33523 |
H12/H2 N0 130 4 220 61 268 embelaje, articvios culinarios, construccitn naval, mobiliario urbane.
H-14/H24 230 150 3 240 67 168
2 H18/H28 210 210 1 260 81 268
33547 AMgéskn 5083 040 040 010 040100400450 025 +Zr020 0s0s 015 Resto 0 55 105 11 250 69 266 Construccionesnavales en generd, aplicaciones mecinicas, fabricaciinde 3 3547
H12/H22 305 215 3 280 B9 2,66 mokdes cascos de barcos, vehiculos industrisles, plataformas petrolfferas.
H1d4/H24 340 250 2 280 99 266
33545 AlMgdMn 5086 040 050 010 020070 3545 025 015 005025 015 Resto 0 240 100 1 240 65 267 [Tibosparabicietas construccin naval, volquetes, dstemas, aplicaciones 3 3545
H12/H22 215 185 3 260 80 267 mecinias.
H14/H24 300 220 2 270 B8 267
H18/H28 345 290 1 - 104 26/
33525 AlMgimnd3 5251 040 OS50 015 olcos0170-240 015 015 0,15 0,15 Resto 0 160 60 13 200 44 269 indusiiadel automonil contenedores, tanques de combustile, caidereria 3,355
HI12/H22 190 120 3 . 56 269 neval pancles para carmoceras, intevcamivadors de calor y condensadares
H14/H24 00 140 2 230 @& 260
H-18/H-28 255 200 1 50 7T 18
33535 AMg3 554 040 040 010 050 260360 0200 015 030 0,15 Resto 0 190 80 12 20 51 258 Coldensria indusiia del sutomivi, construccidn naval, autobuses, volquetes 3 3535
H12/HR2 20 130 4 = 63 268 decamibn, ariculos culinasios, mobiliario urbano
Hi14/H24 240 160 3 250 0 268
H18/H28 200 20 1 280 &7 268
Aluminio con cobre
NormaEM. % k. % h S0 oL - 50 5 & ] % %o ESTADDO DE m““.ﬂm ALARGA- LIGNTE CE  [URETA ”w
DINIZISDINI1Z 5731 2§ Fe Ca Mn Mg In T P G Otos Al SUANEMO Bl Add AR e T'Em
30655 AKub®b 2011 040 070 500600 0,30 020060 001 01560200600 Resto T3 280 130 15 250 95 284 Fabicackinde plems con shevadas caracteristies mecinias, comotomileris,  3.1655
T4 5 135 1 B0 90 284 casquilles, arandels.
T6 M0 3830 6 & 1M M
11645 AtuigP 2030  0B0 000 330450020100050430 050 030 080150 010 015B(020) Resto T B0 B0 B 0 115 287 Decoletaje plezas con mecanizado a alta velocidad 11645
T4 M 20 6 260 110 282
1135 ACMgl NT7A 020080 070 35045004010004100 05 015 010 015  Resto 4 390 5 13 B0 110 279  Fessresistentes decakderert, ssteman de renado de femocarl, aviacion,  3.1325
. T451 370 240 B 260 105 %?_EI construccidn en general.
31355 ACMgz 2024 050 050 3804%00300%0120480 025 015 010 015  Festo 13 B35 00 12 280 153 279 Construcén, sroniuics ncustria miltary del amaments, hemsjes, omiks,
! 45 715 17 B0 TAT 779 pemos hemamientas.
Aluminio con magnesio-silicio
NORMAS COMPOSICION QUIMICA -
NormaEN. % % % % % % % % % % % EmTAboDs SARGADE g fsmico ALABCA- LM OE W% APLICACIONES
DT bt s R R e e S e e BT B U alled s
332006 AMgS0S 6060 03cos00i0030 010 010 035060 015 010 0,05 0,15 Resto 14 120 & W - S0 270  Perlespe aptosiua veniaran, muss g excakn, pekdafios o camis 33206
_______ e £ - T6 190 150 6 160 B5 270 decmin, moisekcicos nsobones remiin ey g
TIBI15 AMgS! 6082 076130 050 0,10 040100060120 020 010 025 010 Resto T4 08 110 12 200 58 271 febricdinmokieyps mcriade crabuctn oy el ket 1215
T6/T651 310 260 7 94 95 271 deautomd, sitemas hicedulions plataformes maritimas, andamios, biddets.,
30615 AlMgiSiFe 6262 040080 070 015040 0,150 080120 0250 004015 015 Resto T6 260 240 B 20 95 271 chestriateecil plemss de mabquinas, bridas bulones, sopories camocedlt. 30615 !
Aluminio con zinc
N. £ CARGADE piJsTCr ALARGA- LWITE DE APLICACIONES
Norma EN. % % % % ® % % % %% % ETADODE ASTICO L MATERIAL
—— DIN1725DIN1712 5731 i Fe Cu Mn Mg ZIn T P  C  Otros Al sumMsTRO wmﬂ m @ﬁ'
- “= 34335 Mzesmgt 7020 035 040 020 (050501,00-140 4005001008025 01030 015 Resto T4 20 20 N M0 92 278 industiamiitr, corstruocdnserondutica y espadial ingeniers comtuccidn. 34335
e T6/T651 30 270 B 20 101 278 engeneral
o 34365 nEoeMgCats 707 040 050 12020 030 210290510610 020 016028 015 Resto To/TeST 490 390 4 50 TH ZBT  odecespiaia strcadie demanis deprhe, amamens, crencciée ekt 34365
" 173/T7351 460 385 7 300 137 281 yoessoocal birdae inchsviac msombd acesorosort opiicos pimms ssampads
34370 Nofaciade serie 7000 240 600 Tesl/ 55 510 | 4 Wk yecciin, splace yiemocomformade, Pgesiers mecieica, bases e Oes 343N
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